Brenntag
Maximale Effizienz und Sicherheit fiir chemische Produkte

Als Generalunternehmer entwickelte und realisierte SSI SCHAFER fiir den fiihrenden
deutschen Chemiedistributeur Brenntag AG ein Hochregallager mit ca. 10.000
Palettenstellplatzen.

Eine nicht alltagliche Aufgabe, da neben den Anforderungen an eine effiziente Lagerlogistik
die umfangreichen baulichen und technischen Vorgaben fur die Handhabung chemischer
Produkte umzusetzen waren — im Rahmen eines 40 m hohen Lagerkomplexes. Eine
weitere wesentliche Anforderung an die Umschlaggeschwindigkeit, Palettensteuerung und
Lagerverwaltung stellte die Kernaufgabe des Unternehmens dar: der Trend in der
chemischen Industrie zu mafgeschneiderten Produkten und daraus resultierenden kleinen
LosgroRen — bei immer kiirzeren Bereitstellungszeiten und entsprechender Bevorratung.

Projektzielsetzung:

e Einsparung von Lagerhaltungskosten und Personal

e bessere Reaktionsmdglichkeiten in Spitzenzeiten

e Erhohung der Lieferqualitdt und des Lieferservice

e Reduzierung von innerbetrieblichen Transportkosten
e Zentralisierung von Wareneingang und Warenausgang
e hohe Verfugbarkeit der Artikel

http://www.ssi-schaefer.de/logistiksysteme/referenzen/chemie/brenntag.html
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